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一、建设单位信息 

名称：北京德尔福万源发动机管理系统有限公司 

地址：北京经济技术开发区博兴路 19 号 

联系人：尤元霞 

评价单位信息 

工作内容 时间 人员 企业陪同人 

现场调查 2018.8.28 陈成才、刘亚京、刘小芬 尤元霞 

现场采样 / / / 

工艺流程 

生产工艺流程简图见图。 

图  VSR调压器生产线工艺流程简图 

图  FBRV 调压器生产线工艺流程简图 

图  MRA AUS 油泵支架生产线工艺流程简图 
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图  FDM 油泵支架生产线工艺流程简图 

图  T11&T12 油泵生产线工艺流程简图 

 

图  GEN8 节气门阀体生产线工艺流程简图 

图  EP 点火线圈生产线工艺流程简图 

图  EB 点火线圈生产线工艺流程简图 
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图  WCPR 调压器生产线工艺流程简图 

图  线性氧传感器生产线工艺流程简图 

图  小型氧传感器生产线工艺流程简图 

二、职业病危害因素与检测结果 

 三、评价结论及建议 

依据《建设项目职业病危害风险分类管理目录（2012 年版）的

通知》的规定，北京德尔福万源发动机管理系统有限公司属于“纸制

品制造业”属于职业病危害风险分类一般的行业。经综合分析，判定

拟建项目仅为原生产工艺的环保配套设施建设，为职业病危害风险分

类一般的建设项目。 
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